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Als Tragkonstruktion fir die SPRENG Individual-
Stahlspindeltreppen dient ein rundes Stahlrohr als

Die Trittkonstruktionen werden an der Spindel an-
geschweifdt und sind i. d. R. freitragend, d. h. sie

Zu Transportzwecken wird die Spindel der Treppen-
anlage geteilt und bei der Montage wieder ver-

Die Spindelrohre sind innen hohl. Durch die Schall-
ddmmung der Tritte findet kaum eine Schallliber-

Dennoch tragen sie durch die Verbindung der Tritte
deutlich zur Laufruhe insbesondere bei Spindel-
treppen grofieren Durchmessers bei, indem die
sonst tlw. auftretenden Vibrationen beim Begehen
von Stahlkonstruktionen dieser Art vermieden
werden.

Die Wangen werden meist als trittverdeckende
FlachstahlauRenwangen aus Breitflachstahl der
Starke 5-10mm gewalzt. Bei der schmalen Flach-
stahlauRenwange wird die Stirnseite des Trittes
nicht komplett abgedeckt. Sonderkonstruktionen
aus Rundrohr als verschweil3ter Gittertrager, o. 4.
sind maglich.

Die Befestigung der Wangen erfolgt in der Regel
mit Fuldplatten auf dem Rohfulboden, ggf. mit
Schallschutz-Elementen.

Das obere Wangenende lauft unter dem Aus-
trittspodest dreieckférmig aus. Bei betonierten

multipliziert. Podestanteile ergeben sich durch Umrechnung der Treppenpodeste entsprechend ihrer Grofe in Stufensegmente. Zu dem Gesamtgewicht ist ein Zuschlag von 5% fur Anschlu3teile, Lackierung, ect. vorzusehen. Zwischengréfien der

Treppendurchmesser kénnen interpoliert werden.

Es handelt sich lediglich um Anhaltswerte, welche im Rahmen einer statischen Berechnung jeweils fir den Einzelfall zu Gberprifen sind.

Es wird unterschieden zwischen Trittkonstruktion
und Trittbelag wobei der Trittbelag zu seiner

Die Tritthéhe wird von der Statik und zum Teil von
der Bauordnung -lichter Abstand zwischen den

Die Treppenteilung héangt von der An-und Austritts-
situation bzw. dem Steigungsverhéltnis in Ab-

Als Material zur Trittherstellung dient Stahl St 37-2,

Werkstoff Nr. 1.0038, Edelstahl V2a, Werkstoff

Stahlkastentritt

Zwei vorder-und rlickseitig parallel bzw. konisch
gegenlaufig abgekantete Halbschalen aus Stahl-
blech der Starke 4 bis 5 mm werden mittig mit-
einander verschweif3t. Der Trittquerschnitt besitzt
4 gleiche Radien. Der Tritt ist auRen mit einem

um Belagstarke allseitig liberstehenden Deckblech
geschlossen. Der Tritthohlraum wird zur Schall-
ddmmung mit Mineralwolle ausgefUllt oder ausge-
schaumt. Die Belegung erfolgt durch Umspannung
mit Teppichboden.
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_ Setzstufentritt

Versenkter Stahlkastentritt

i

nachstfolgenden Trittes notwendig.

[ PR Stahlblechtritt mit Distanz

Mittelsaule. Der Durchmesser und die Wandstarke kragen frei aus. schweifdt. Dadurch ist es moglich, die Treppen tragung statt. Eine Fillung mit Sand oder Beton Funktion einer Tragkonstruktion bedarf, wahrend Tritten kleiner 120 mm- bestimmt. Siehe dies- hangigkeit von der GroRe der Treppenanlage ab. Nr. 1.4301 oder V4a, Werkstoff Nr. 1.4571 (nach 51(2r:ré?:iﬁlttrli%t%aerfusilépsgz %?Seg ?:rgwe\l/ﬁpc}?;?tr ciner i I_I
des Rohres richten sich nach der Grofie der Treppe, durch Teilung in entsprechend geeignete Einheiten kann dennoch vorgesehen werden. die Trittkonstruktion je nach Oberflache auch bezlglich auch die Tabelle , Statik-Mal3e", welche Siehe hierzu die entsprechenden Informationen zur DIN EN 10025). an der Abkantuna auRen eingeschweilten Flach- | | | —
d.h. dem Durchmesser der Treppe an der Stufen- Die Treppenspindel ist Uber die letzte Steigung auch durch kleinere Offnungen zu transportieren. gleichzeitig Trittbelag sein kann. die minimale Tritthohe hi an der Spindel und bei Treppenteilung in den Planungsunterlagen. Die Stéarke t der fir die verschiedenen Trittformen stahldistanz mit ger Blechun?erseite des nichst- | T
aulRenkante und der Treppenhdhe. Die Tabelle hinaus normalerweise um Gelédnderhohe zuzlglich Die Spindelstofie sind so ausgebildet, dafd das Rohr  Das Material der Spindel ist Stahl RSt 37-2, Die Trittkonstruktionen sind an der durchgehenden konischen Tritten die minimale Tritthohe ha an der Der Trittunterstand betragt an der Trittaul3enkante zu verwendenden Bleche ist wiederum in der folgenden Tritts verbunden. Als Trittbelag dienen | | I_I
., Statik-MaRe" gibt den Standard-Mindestdurch- eines Zuschlages von 2 bis 5 cm verlangert. Die wieder seine urspringliche Form erhalt. Werkstoff Nr. 1.0038, Edelstahl V2a, Werkstoff Stahlspindel freitragend verschweil3t und parallel TrittauRenseite in Abhangigkeit vom Durchmesser D 30 bis 40 mm und vergrofert sich zur Spindel Tabelle ,Statik-Mafse"” vermerkt. HoglJz-oder Steintritte Welché verschraub?oder
messer DS des Spindelrohres und die Rohrstérke tS  Verlangerung dient dem An- bzw. Abschlufd des Nach der VerschweiRung wird der Montagestof? Nr. 1.4301 oder V4a, Werkstoff Nr. 1.4571 (nach oder konisch auskragend. der Treppe, gemessen an der Aul3enkante der entsprechend dem Durchmesser DH des rklebt werd !
fir SPRENG Individual-Stahlspindeltreppen als Gelénders an der Podesthinterkante. verspachtelt und verschliffen. Die Spindel erscheint ~ DIN EN 10025). Podeste als Zwischen-, An- und Austrittspodeste Stufen angibt. Hilfskreises. Der Hilfskreis gibt den Verlauf der Es werden folgende Tritt-Grundformen verkiebt werden. LI:
Schweildkonstruktionen an. Eine Verringerung des nach der Endlackierung wieder als glattes, durch- Als Rohre werden geschweifldte Rohre verwendet. sind verbreiterte Tritte. Der Grundrif$ der Trittzuschnitte ist konisch. Trittkanten und den Anschlufdquerschnitt an der unterschieden:
Durchmessers der fir den jeweiligen Treppen- gehendes Stahlrohr. Bei feuerverzinkter Oberflache  Die Spindel wird ebenso wie die Tritte nach evtl. Trittbeldge aus Holz, Stein, ect. werden verklebt Die Breite der Tritte, mithin der Auftritt richtet sich Spindel an. Der Durchmesser des Hilfskreises
durchmesser vorgesehenen Spindel ist durch eine wird der verschweilRte und verschliffene Stof? zur vorheriger Sandstrahlung rostschutzgrundiert (grau) oder durch entsprechend vorgesehene Bohrungen nach der gewahlten Treppenteilung, d.h. der Anzahl  richtet sich nach dem Durchmesser DS der Spindel
entsprechende Anpassung der Wandstarke des Gewdhrleistung des Korrosionsschutzes kalt nach- oder feuerverzinkt, bei Verwendung von Edelstahl mit der Tragkonstruktion verschraubt. der Tritte pro Umdrehung der Treppenanlage. und ist ebenfalls der Tabelle ,Statik-MaRe" zu _
Rohres moglich. verzinkt. matt geschliffen oder poliert. entnehmen. Ein parallel oder konisch auskragender allseitig —
geschlossener Flachstahlrahmen wird an der Spin- N | [ ]
_ del verschweif&g Zur zusatzlichen Séabilisierung | I__ _—: I I
. ) ) ) werden an der Spindel und den AuRenecken
Die Treppenspindel ist nach unten bis auf den <3 <A - I " Knotenbleche eingeschweilt. Trittbeldge aus Holz . | |
R_ohfuf&boden bzw. die Euf&platte'verlang.grt. Bei | | | | Stahlblech der Starke 4 - 5 mm wird langsseitig r'\q oder Stein werden auf den Flachstahlrahmen
nychttrage_nden Decken ist ggf. eine Verlangerung | | | | vorne und hinten parallel oder konisch nach unten | o aufgelegt und im Bereich der Knotenbleche ver-
bis zum nachsten GeschoR notwendig. Die Spin- X ! | abgekantet. | I_ —I | I I I I schraubt N
del wird zur Befestigung auf dem RohfulRboden | I A l Die TrittauBenseite ist offen oder mit einem Deck- ’ <
bzw. dem Fundament oder dem Fertigfufboden S | - A A : e —= A : blech geschlossen. Eine doppelte, winkelférmige | | | — = l
mit einer FuRplatte verschweift. - (//» M - ,//' A s (// oder C-férmige Abkantung der Tritte ist mdglich. = } | I_
Die FuRplatte ist quadratisch oder rund, ent- (//' 222 ,// W ,// / (//' (//' «///- «///' g Die Belegung erfolgt mit verschiedenen Werk- k ) k ) | |
sprechend etwa dem doppelten Spindeldurch- 7 7 '// 7 ",//' 7 s ",// - ",// 7 stoffen, z.B. Holz, Stein, Teppich, etc.
messer und je nach Grofie der Treppenanlage T'\q
10 bis 30 mm stark. Bei Treppen auf Zwischen- | v
- (o) (o)
cerent avs Asozll acer Neoprane vereg: Die L — 0 2 U] e e —
Bohrungen in der FuRplatte zur Verschraubung | | Auf eine parallel oder konisch verlaufende, schwert- ™ <3
werden mit Gummischlauch ausgekleidet, die formige Tragkonsole, welche an der Spindel an- | [ |
Schraubenképfe sind mit Kunststoffelementen o o i geschweildt wird, ist ein glattes Stahlblech als Tritt- | | | I;I
ebenfalls von der Fuf3platte schallentkoppelt. unterkonstruktion aufgeschweif3t. Das Stahlblech
Nach dem Einbau der Treppe sichtbare Fufsplatten Die Trittflache ist in den parallel oder konisch aus- ist ebenfalls an der Spindel verschweifit. Als | |
werden meist rund ausgefihrt, der Rand ist gefast. <3 - gebildeten Trittrahmen um Belagstérke vertieft | | Konsolen kénnen auch zwei nebeneinander an- b\_,l
Auch Ubergrofien zur Lastverteilung und Sonder- | | eingeschweilt. Der Tritt ist auBen mit einem Deck- |= E 1 | i i | e geordnete Flachstahle dienen. Statt eines
formen von Fu“BpIat‘_(_en, z.B. als sogenannter | | blech geschlossen. Eine doppelte, winkelférmige | I geschlossenen Auflagebleches kénnen auch (R
. Balkenschuh” zur Ubgrbruckung ZW|sche_n statisch X oder C-férmige Abkantung des Trittrahmens ist | | Sgheiben, Dreiecke o.4a. verwendet werden. | [ ]
tragenden Elementen in Deckenkonstruktionen | | maéglich. Die Belegung erfolgt mit Teppich, Gummi- Die Trittkonsolen sind zur Aufnahme von Gelander- | | |
(Holzbalkendecken, Betonrippendecken, Profilstahl- | | noppen, etc. | { pfosten an den jeweiligen Stufen verlangert.
konstruktionen, etc.) sind méglich. / ' \ ) \ ) | |
Auf vorhandene Stahltrager wird die Spindel direkt b\J
verschweil3t. Auch gibt es Sonderkonstruktionen | | Q
aus Stahl, z. B. zur seitlichen Befestigung an einer ————— T T T T T T T } 4
Decke, an welche das Spindelende angeschweif3t ”N“ ”N“ | | I IT — L J L J
wird. - .
Die Verschraubung der FuRplatten erfolgt je nach ° |i_ JI| ° | |
ortlicher Gegebenheit mit Holzschrauben M10 bis I =l _—=== ===-
M16, Verbundankern oder Segmentankern M10 ° o ° | | <3
bis M18. ”N“ ”N“ | | 4 bis 5 mm dicke Lochbleche werden langsseitig | - |
vorne und hinten parallel oder konisch nach unten | |
abgekantet. Eine doppelte, winkelférmige oder @ | |
C-formige Abkantung ist méglich. Die Tritte werden
2 e e
P Belegung der Tritte erfolgt in der Regel nicht.
Die obere Befestigung der Spindel erfolgt meist y <3
indirekt Uber das Treppenaustrittspodest. o | l T ] |
Das Podest wird entweder an vorhandene Stahl- | |
blechzargen oder Bodenwinkel angeschweifst 7 | |
oder mit angeschweifdten Laschen auf die Roh- 7
decke verdibelt. 7 =
Auch kann das Podest stirnseitig an die Decke mit 7
Hilfe angeschweilter Laschen oder eines durch- '/
gehenden Blechbandes gedibelt werden. y .
Eine direkte Befestigung der Spindel ist bei Holz- ;
S\?élrfﬁsgﬁksgr rg;:'c;glea?gg;gh%iggszi:?gﬁd,mit Z 4 bis 5 mm dicke Strukturbleche aus Riffel- oder v-uﬂi'f‘ﬁﬁﬁ
) y Tranenblech werden langsseitig vorne und hinten s Ay, AVAVAvA v AYAYAVaVaY, |
dem Eckhaupt des Balkens verschraubt wird —_ ‘\\%\\\ parallel oder konisch nach unten abgekantet. Eine R --muﬁﬂ¢‘ﬂ%}¢§%%’¢%%‘; | K il 7
moglich. doppelte winkelférmige oder C-formige Abkantung \ ‘AVA%"'"Aﬁ%&‘“‘ﬂ%’é‘“‘ﬁ%‘“‘ﬂﬁ | YAVAVAVA AVAVAVAVAVAY I I . )
Bei Stahlbetonpodesten wird eine an der Spindel L o ; AV A YA VAo AYAVAVAV YA AYAVAVAY pravAYAYAVav e avAvavay B | | Mehrere radial angeordnete parallel oder konisch
. ist moglich. Die Tritte sind auBen offen oder mit YAV VA v AYAVAVAVA Y v AYAVAVAVA V. v AYAVAVAVA v A AYAVAY !
angeschweillte Lasche von oben und/oder von einem Deckblech hi ’AVAVAvA%VAVAVAVAvAé"AVAVAVA‘¢"AVAVAVAyé'AVAVAVAv‘ verlaufende Tragkonsolen werden an der Spindel | I
. geschlossen. VAV A AVAVaYa Y v AVAVAVA Y vy AAVAVAV A v AYAVAYA a1 . X TR
unten verdubelt. | | ————— | Die Trittoberflache ist rutschhemmend. eine AVAVAVAVAn‘%‘ﬂhﬂ‘%ﬂﬂﬂv‘ﬁévgﬂﬂﬂv‘ verschweilst. Auf die Tragkonsolen ist ein glatter | | ” I I I I
Bei einer Befestigung der Spindel an Stahltrager | I_ | A ! "“ﬂnuﬂévéﬂﬂhv‘ﬁév‘“m ( ) oder strukturierter Stahlblechtritt aufgeschweif3t
b . ; . - - - Belegung entfallt. AVAVAVAYa V. aYAVAY o - . . ) | |
werden diese entweder direkt mit der Spindel | | g 7 ,// (//» 7, | O —— VAVAVAVAY und zusatzlich mit der Spindel verschweift. Die
verschweif3t oder Uber Laschen verschraubt. . (//' NI “ T Tritte kdnnen mit Massivbelagen, mit Teppich oder
g 7 s ; | Gumminoppen belegt werden.
Die Verschraubung der Podeste bzw. der Spindel | [YAYAYA AVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAS A8 l l |
erfolgt je nach ortlicher Gegebenheit mit Holz- | | | — 1 ﬁ
schrauben M8 bis M12, Verbundankern oder | |
Segmentankern M8 bis M14. | |
s
Das Stahlblech der Starke 4 bis 5 mm wird ldngs-
seitig vorne und hinten parallel oger konisch nach | | _
oben abgekantet. Der Tritt ist aulRen geschlossen —Eeeeeeee—e———
und mit%iner leichten Armierung vergehen. Die | I— B - J | I | | I m Ein Profilstahl wird an der Spindel freitragend ver- T‘\q
Tritte werden mit Estrich oder Beton gefllt. In die | | schweil3t. Als Profile werden I-, T- oder halbierte | C
Tritte kdnnen verschiedene Belage eingelegt 1-Profile, Rechteckrohr-Profile oder Rundrohre ?
werden, z. B. Teppich, Stein, Gumminoppen. verwendet. Auf diese Tragkonstruktionen werden |
Die Oberkante der Flllung wird entsprechend der Massiv-Trittbeldge, i. d. R. Holztritte verschraubt. |
Starke der Einlage tiefer abgezogen. Auch ist b\,”
eine Belegung der voll ausgefullten Tritte auf der | | [ ]
Oberflache mit verschiedenen Werkstoffen wie | I_ == ======= 1] m !
| | . Holz, Stein, etc. moglich. | | ——— I | | | ?
| | f /’ ,/ /'/./ /‘/,/ /'/,/ j l |
I W\ oo 00 000000 =N
‘ 6
. Die Abkantung des Stahlbleches erfolgt langsseitig T—\QI
_ vorne und hinten parallel oder konisch nach oben | 000 T_\q
Der Spindelkopf ist mit einer glatten oder leicht und zusatzlich nach innen. Im Querschnitt ent- | [ e _ :I:I r I I ] | C
gewdlbten Platte geschlossen. Individuelle Spin- stehen 4 gleiche Radien. Der Tritt ist aufsen mit | | | [l i | %I
delkapfe sind Halbkugeln, Kugeln, Kegel, Trag- einem um Belagstarke aIIse|t|g‘uber_stehepden | |
konstruktionen fiir Beleuchtungskérper oder Dach- Deckblech geschlossen und wird mit Estrich voll
konstruktionen. Falls die Spindel am Gebaude- | ausgefullt. Eine Be]egung de}s Trlttgs erfolgt durch
tragwerk zusatzlich statische Funktionen iiberneh- l l | Umspannen der Trittstufe mit Teppichboden.
men soll ist der obere Anschlul® in Anpassung | | 1/—\QI
an die abgestutzten Trager auszubilden. | | | | I_L_ e :I:l
| | L ;
) T B W Fatstutentriet ]
Durch entsprechende Abkantung der Trittvorder- . — \ < 00O l
R bzw. Hinterkante um Steigungshohe ergibt
= . sich eine geschlossene Trittkonstruktion. Durch
eine Abkantung Uber 90 Grad entsteht ein ent-
| [ Das Stahlblech wird riickseitig pe_arlallellode( konisch sprechender Trittunterstand. Die senkrechten
| nach oben abgekantet. Vorderseitig wwc_j ein parallel | i Abkantungen koénnen ggf. auch mit Lochmustern,
| oder konisch abgekantetes Blech als Winkel um | |_ — _F_=_=_=_=_=_=_=_=_=_=_ﬂ|_ _‘l | r 0 0 I 0. 4. versehen werden. Die Tritte werden mit
| | Belagstarke tiefer und um Belagstarke nach hinten Massivbelagen, Teppich, Gumminoppen, etc.
| | versetzt eingeschweil3t. Der Tritt ist aulRen mit | | belegt.
einem oberseitig und vorderseitig um Belagstarke
Uberstehenden Deckblech geschlossen. Die \
Estrichflllung des Trittes wird mit der Oberkante ~— —T———====._ ] = e | Ee———————————————
_ des vorderen Bleches bindig abgezogen. Es ent- r\q |
AuRenwangen sind bei SPRENG Individual-Stahl- steht eine Anschlagkante an der Rickseite und an | = |
spindeltreppen regelmaRig kein statisch tragendes der Unterkante der Trittvorderseite. Die Belegung | [ === 7] | |
Element. Sie dienen vorwiegend der optischen erfolgti. d.R. mit Teppichboden.
Gestaltung der Treppe.

Als Tragkonstruktion dient ein im Querschnitt
S-formig abgekantetes senkrecht an der Spindel
verschweilRtes Stahlblech. Die Tragkonstruktion
wird mit Massiv-Trittbeldgen aus Stein oder Holz
belegt. Das Stahlblech kann mit Lochmustern o. a.
versehen werden.
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dreie ' /)' ‘}//// / /// /// // 7 /// / / V/ 215 /// Das Stahlblech wird langsseitig vorne und hinten
Podesten wird die Wange an der Zarge verschweil3t = 77/ 7 Y / s 7% Y / s P / parallel oder konisch nach oben gekantet. Ober-
oder mit Laschen an der Decke verdubelt. LIS QL SIS seitig wird ein glattes Blech um Belagstarke vertieft
i i igung i e o o cimorm Dockblo gooaees o
_ Gewichtstabelle (Gewicht pro Steigung in N) mit den Kanten mit einem Deckblech geschlossen.
Der Tritthohlraum ist mit Mineralwolle ausgefillt Bei den Treppenpodesten werden 3 Grundformen
Durchmesser AK-Stufen 1200 mm 1400 mm 1600 mm 1800 mm 2000 mm 2200 mm 2400 mm 2600 mm 2800 mm 3000 mm oder ausgeschaumt. Die Trittbeldage wie Teppich, unterschieden. Es gibt runde, gerade und eckige
Gumminoppen, etc. werden in die Trittflache Podeste.
Blechtritt 100 115 150 185 205 230 265 320 335 365 eingelegt. | ! g(i)e Fé%deos}gréﬁe Sollltf rlwfgch ortlicher Situation
- -90° nungswinkel betragen.
Lochblechtritt 85 100 125 155 170 185 225 260 280 300 | E : - =l
Trogtritt 120 140 165 190 210 235 280 340 360 385 | |
e e ms s e e e
Gitterrosttritt 105 110 140 185 195 215 245 280 310 355 Das Stahlblech wird langsseitig hinten parallel oder
konisch nach oben abgekantet und bildet die untere | | I Statische Anhaltswerte
Lochkragenblechtritt 75 90 105 130 150 165 200 240 265 300 Halbschale. Ein zweites Stahlblech wird vorder- i— ——————————————— —i |
- - seitig parallel oder konisch nach unten abgekantet. |
Winkelkonsolentritt 65 70 75 90 100 130 - - - - Die Abkantung dieser oberen Halbschale ist ent- | | Treppendurchmesser Aulenkante Stufen inmm <1500 > 1500 <1750 > 1750 <2000 > 2000 <2250 > 2250 < 2500 > 2500 < 3000
- sprechend der Belagstérke geringer. Die obere
Flachstahlrahmentritt 75 80 100 135 140 155 - - - - Halbschale wird um Belagstérke nach hinten ver- Spindeldurchmesser Dg/ Spindelstarke tginmm  114.3/5.6 139.7/5.6 168.3/5.6 168.3/5.6 193.7/6.3 244.5/6.3
setzt eingeschweildt. Es entsteht eine rlickseitige
Stahlblechkonsolentritt 110 130 160 205 230 280 320 380 420 530 und eine vorderseitige Anschlagkante an der Tritt- Hilfskreisdurchmesser Dy in mm 80 100 120 120 140 140
unterkante fUr den Trittbelag. Die TrittauRenseite | |
Facherkonsolentritt 110 125 170 225 255 285 315 390 450 535 wird mit einem oberseitig und an der Trittvorder- | i— —_————————— | Tritthéhen h; / h, / Blechdicke t in mm
kante um Belagstarke Uberstehenden Blech :
Tragarmtritt 75 85 120 140 160 180 210 310 365 405 geschlossen. Der Tritthohlraum ist zur Schall- | | 1. Stahlblechtritt 60/40/5 80/50/5 100/50/5 110/60/5 110/60/5 120/60/5
ddmmung mit Mineralwolle ausgefUllt oder aus- :
Setzstufentritt 100 110 115 120 145 155 180 200 215 250 geschaumt. Die Belegung erfolgt normalerweise 2. Versenkter Blechtritt 60/40/5 80/50/5 100/50/5 110/60/5 110/60/5 120/60/5
mit Teppich. 3. Lochblechtritt 60/40/5 80/50/5 100/50/5 110/60/5 110/60/5 120/60/5
Faltstufentritt 110 130 145 170 195 205 265 300 320 350 i
: : 4. Strukturblechtritt 60/40/5 80/50/5 100/50/5 110/60/5 110/60/5 120/60/5
Flachstahiwange (6 mm) 45 45 50 50 55 55 55 60 60 60 o
— In einen parallel oder konisch verlaufenden tragen- - jisa 5. U-férm. Stahltrogtritt 60/40/5 80/50/5 80/50/5 90/60/5 100/70/5 120/80/5
Estrichfilllung 145 175 240 335 400 500 660 890 925 1000 D e e e gL |
: erde te untersc iy ' - 5 i
Betonfullun 165 195 250 375 455 555 735 990 1045 1185 licher Maschenweite eingeschweifit. Die Gitter- gt 0 S 51 — 6. CHiorm. Stahfrogtrit o0/a07s 7078075 701e07s 7078075 701807 B070075
9 roste enden an einem Knotenblech vor der Spindel. ”,””""”l’l,l’lIIllIll,’,,ﬂ%’iﬂ#’l’lllllllllﬂ”ﬂﬂﬂ”ﬂ’lﬂ"ﬂ"llm | |
- Der Tritt ist auRenseitig mit einem Deckblech ge- [T T i, 7. Spezial-Stahltrogtritt 60/40/5 70/50/5 70/50/5 70/50/5 70/50/5 80/60/5
Nadelholz (40 mm massiv) 30 40 50 55 65 75 85 95 100 15 schlossen. Die Tragstabe der Roste verlaufen %%WIIMWWWHWWWWHMM
Laubholz (40 mm massiv) 0 50 60 70 a5 90 100 115 120 120 parallel zur Trittvorderkante. Bei den Rosten wer- """’lllllllllll",,,,,,',’,”’”’””’,”"lllllll,,",””,””’,”’,’ll,""’llll 8. Stahlkastentritt 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 80/60/5
den SchweiRpreliroste und PreRroste unter- ’"lllmllllll"llm""',’,’,’
. - schieden. Bei Pref3rosten werden streifenformige 9. versenkter Stahlkastentritt 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 80/60/5
Steinbelag (Granit 40 mm) 160 195 295 295 340 390 430 485 510 595 Querbleche in die geschlitzten Tragstabe mit | | | .
" hohem Druck eingepreRt. Bei SchweiRpreférosten |\ | —"——— — —— — = — — = — — — ] 10. Spezial-Stahlkastentritt 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 60/40/5 80/60/5
Stahlstabgelnder 30 35 40 50 55 60 65 70 75 75 werden in die durchgehenden Tragstéabe verdrillte I | !
- - oder runde Querstébe in einem Arbeitsgang unter 11. Gitterrosttritt 60/40/5 80/50/5 100/50/5 110/60/5 130/60/5 140/60/5
Stahlgelénder fiir Fillung 10 15 20 25 25 30 30 30 35 35 hohem Druck eingepref3t und gleichzeitig elektrisch
Stabfillung 212 in Rahmen 018 20 20 25 25 30 30 35 20 20 45 verschweif3t. 12. Lochkragenblechtritt 60/40/5 80/50/5 80/50/5 110/60/5 110/60/5 120/80/5
13. Winkelkonsolentritt 40/30/4 60/40/5 60/40/5 80/60/5 - -
Pro flundgurt o716 ° ° ° ° ’ ’ ’ ’ ° ° 12
ochkragenblechtritt
oro Flachstahlgurt 80/5 10 T T . 12 13 13 13 1 15 Ein Stahlblech der Stérke 3 bis 4 mm, welches 14. Stahlblechtritt mit Distanz 40/5 60/5 80/5 80/5 - -
vorher teilweise, d.h. im Gehbereich oder ganz- | ; - -
Lochblech 3 mm mit beids. Rahmen 20/5 55 65 65 65 70 70 70 75 75 80 flachig gelocht wurde, wird parallel oder konisch I [~ T I 1. Flachstahlrahmentritt 60/40/5 80/60/5 100/60/5 110/70/5
— nach unten abgekantet. Eine doppelte, winkel- 16. Stahlblechkonsolentritt 60/40/8 70/50/15 70/50/ 20 80/60/25 80/60 /25 90/60/30
Drahtgitter i. R. 5 15 20 20 20 25 25 25 30 30 igggl'lgcﬁ oder C-férmige Abkantung der Tritte ist | | 2%60/40/5 2%70/50/5 2%70/50/8 2%80/60/10 2% 80/60/10 2%90/60/12
Plexi 10 mm mit Halter 40 40 40 40 45 45 45 80 80 80 SD(ﬁIl;';t:#ngsggﬁgg'rfgg'Egg”h?ugtifgi';‘;’;ge ( ) 17. Facherkonsolentritt 40/20/5 60/40/5 60/40/5 70/50/5 70/50/5 80/60/8
ESG 10 mm mit Halter & & & 8 & 9% % 100 100 100 Lo SniSprecherde Stanzung nach ober aus und M3 18. Tragarmtritt IPE; T IPE 80; T 80 IPE 80; T 80 IPE 80; T 80 IPE 80; T 100 IPE 100; T 100 IPE 120; T 120
- : = ; o . | 1 ———. RP RP60/40/4 RP80/40/5 RP80/40/5 RP80/60/5 RP90/50/5 RP 100/50/5.6
Glasgelander 15 mm Plexi 20 %0 30 90 100 100 105 15 15 15 von Wasser, Ol etc. knnen zusétzliche Lcher L iy ] Rundrohr 060.3/4 676175 ©76.1/5 676175 0889/5 5101.6/63
- nach unten gestanzt werden. | |
Glasgelander 15 mm ESG 185 185 185 185 205 205 215 235 235 235 19. Faltstufentritt (s = Steigungshéhe) h=s/5 h=s/5 h=s/5 h=s/5 h=s/6 h=s/6
Blechbristungsgelander (56 mm) 185 195 195 195 205 205 220 235 235 240 _ e e e 20. Setzstufentritt (s = Steigungshhe) h=s/5 h=s/5 h=s/5 h=s/5 h=s/6 h=s/8
Verkehrslast 3.5 KN/gm 3565 395 495 555 695 750 855 995 1055 1295 . . .
Egr;es’lgr;niﬁg ZSeée?aéglilség?agsgggéiﬁﬁ?kﬂ;f r\Q|| ’J:I—‘ Angaben gewissenhaft, techn. Anderungen vorbehalten,
A ee—_—_—_—— tatisch rel te Werte sind im Einzelfall zu tb: ufen.
Verkehrslast 5.0 KN/gm 505 565 705 795 990 1070 1220 1420 1510 1850 die Konsole wird ein Holztritt verschraubt. An | I— ]:: ;:i ?fep;raiiéi?cimeirs;?T]b«lsTZE;IS(Z)emarn aiirté ;rr?eru en
der Hinterseite des Holztrittes ist eine zusatzliche Aufenwange zur Vermeidung von Vibrationen empfohlen.
(Spindeldurchmesser und -wandstarken, sowie Stufenform und Blechstérken nach Typenstatik der Fa. SPRENG. Treppenteilungen als Erfahrungswerte) Distanz zur Verbindung mit der Konsole des | | ” —>|<_ t |
Die Summe der Gewichte der verwendeten Komponenten einer Treppensteigung unter Einbeziehung der Verkehrslast aus der entsprechenden Spalte des Treppendurchmessers wird mit der Anzahl der Steigungen zuztglich Podestanteile




